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Uvodné poznamky

1. Predkladany navod na pouzitie pozostava z dvoch Casti:
(vv)ast’ A Montaz a uvedenie do prevadzky
Cast B: Revizie, udrzba a opravy

2. Nie je moZné v navode zohladnit kazdl nahodnu udalost, ktoréd méze vzniknut pri
pouzivani technickych pristrojov. Pokial nastane situacia, ktora nie je popisana v
tomto navode, prosime Vas o skontaktovanie sa s prisiugnym zastupenim AREVA.

3. Vykonoveé vypinace typu GL boli vyvinuté tak, aby boli nenarotné na tdrzbu a s
dihymi intervalmi medzi jednotlivymi tdrzbovymi pracami. Podla nasich skusenosti,
ak sa pristroju venuje primerana pozornost a dodrziavaju sa pokyny z tohoto navodu,
je zarugena jeho bezpetna prevadzka.

4. Zmeny st v zaujme daldieho vyvoja vyhradene.

5. Z tdajov, zobrazeni a popisov nemézu byt odvodené Ziadne naroky.

6. Rozmnozovanie (aj vyfiatkov) akymkolvek spdsobom, ako aj poskytnutie tretej osobe
nie je povolené bez pisomného suhlasu AREVA Energietechnik GmbH.
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Vykonovy vypinac¢ typu GL 311/ 312 (elny pohlad)
Stradacgovy pohon FK3 (Princip)

Stradacovy pohon FK3... (Pomocna vybava)

Vykonovy &titok

Prepravné jednotky pre vnutrozemsku dopravu
Prepravné jednotky pre namornt dopravu

Horizontalne zdvihnutie pélu

Pripojovacie miesta plynu SFg na péle

Montaz nosnej konstrukcie na kotevné skrutky

Montaz z&kladoveho ramu na nosnu konstrukciu
Demontéaz krytov na pohone

Dopravna poistka mechanizmu VYP-zapadky pohonu
Montaz stradagového pohonu na zakladovy ram
Zavesenie a vycentrovanie polu

Montaz pélu na zakladovy ram

Montaz pohonovej a spojovacich ty¢i

Montaz vysokonapét'ovych kontaktov

Montaz SFe-prepojenia

SFe-tlakova krivka pre pe = 0,74 MPa , UW1 = 0,64 MPa
SFe-tlakova krivka pre pe = 0,64 MPa, UW1 = 0,54 MPa
SFe-tlakova krivka pre pe = 0,55 MPa, UW1 = 0,45 MPa (-35 °C)

Pripustny poéet ZAP-VYP-spinani (n) az po vymenu obitkovych
kontaktov v zavisiosti od vypinacieho prudu (I/kA)
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1 Bezpeénostné predpisy
11  Vseobecné bezpetnostné predpisy

Prevadzkovatel vykonového vypinaca je povinny dodrziavat nasledovné:

Pristroje popisané v tomto névode na pouzitie mozu byt montovane, uvedené do prevadzky
alebo opravované len odbornym persondlom alebo pod jeho vedenim na zaklade
elektrotechnickych pravidiel.

Pred za&atim prac na vypinaéi prevadzkovatel zabezpedi beznapatovy stav vypinaca ako gj
véetkych susediacich aktfvnych ¢asti a zaisti tento stav az do ukonéenia prac.

Prevadzkovatel oboznami personal montaZze, Udrzby a prevadzky s tymto navodom na
pouzitie vratane vietkych bezpefnostnych a upozoriiovacich predpisov, oblastne platnych
bezpe&nostnych predpisov a upozorneni o konani pri moznych nehodach. Uvedené predpisy
musia byt personalu kedykolvek k nahliadnutiu.

Urgeny personal musi:
o Dodrziavat predpisané doby udrzby ako aj navody na opravu a vymenu.

o Byt si vedomy, ze urité asti vypinata s pocas prevadzky pod nebezpeénym
napatim a tlakom plynu. ,

o Byt si vedomy, Ze spojovacie ty¢e a paky mozu byt nepredvidane uvedené do
pohybu prostrednictvom externého (dialkového) ovladania.

1.2  Specialne bezpe&nostné nariadenia

Specialne bezpednostné nariadenia si v dalSom texte tohoto navodu zapracované a
osobitne oznacene.

Pritom znamena:

Bezprostredne hroziace nebezpedie, moZné nasledky:

ANebezpeéie Smrt alebo tazké poranenie.

Nebezped&na situacia, mozné nasledky:

A Pozor l'ahké alebo nepatrné poranenia, vyrobok alebo nie¢o v
jeho blizkosti méze byt poskodene.

Uzito¢né poznamky.
Doélezité

AGK/N1-188 A SK 7147
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1.3 Zaobchéadzanie s plynom SFg

Hexafluorid simy (SFs) je plyn bez farby a zapachu. Cisty SFs nie je podia IEC 376
jedovaty. Nie je nebezpetnou latkou a preto nepodlieha nariadeniam pre nebezpetné
latky. -

Ako miera toxicity platia jednotne pre SRN hodnoty MAK (Maximaler Arbeitsplatz-
Konzentrationswert, Maximéina hodnota koncentracie na pracovisku pri kazdodennom
osemhodinovom pobyte) ako aj medzinarodne IEC 1634.

Pod vplyvom vybojov a elektrickych oblikov vo VVN
A Pozor zariadeniach sa plyn SFs rozpada. Rozkladom vzniknuté
latky vykazuju réznu mieru jedovatosti.

Drazdia sliznicu, dychacie cesty a taktiez nechranené &asti
pokozky.

Personal musi pri pracach s otvorenym spinacim
zariadenim dodrziavat osobitné ochranné opatrenia
nasledovne:

= V priestoroch SFe-zariadeni je zakazané jest, pit' a faj¢it
ako aj prechovavanie potravin. Toto plati obzviast pri
udrzbovych pracach, ked su priestory zariadenia
otvorené.

= Bez ochrannych pomoécok sa nedotykat casti z
prostredia izolaéného plynu.

= Zabranit rozvirovaniu produktov rozkladu v praskovej
forme.

= Pri pracach na vypinacoch vo vnutri zabezpecit dobré
vetranie miestnosti.

= Nasadit  len taky poCet pracovnikov, ktory je
bezpodmieneéne potrebny na vykonanie prac.

= Po praci sa dokladne umyt (osprchovat).

Pre prace s opotrebenym, kontaminovanym SFe-plynom by
mal byt personal vybaveny nasledovnym:

= Vhodné masky k ochrane dychacieho Ustrojenstva,
najlepSie celotvarové masky alebo pristroj k ochrane
dychacieho Ustrojenstva + plynotesné okuliare podfa
DINEN 175

=> Prachotesné ochranné obleky uréené na jedno pouzitie
= Gumené rukavice alebo rukavice na jedno pouzitie

= Gumeneé &izmy alebo &izmy na jedno pouzitie

Po ukonéeni prac treba ochranny dychaci pristroj,
ochranné okuliare, gumové ¢izmy a gumové rukavice

vycistit vo vode. Vodu treba zachytit' a zlikvidovat
rovnakym spésobom ako ochranné obleky.
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1.4  Doprava na miesto urtenia

V3etky Udaje o tiaku st uvedené ako relativne hodnoty.
Dolezité

Poly sa prepravuju s pretlakom cca 0,05 Mpa (0,5 bar).

A Pozor Pri neodbornom zaobchadzani méze prasknut porcelan a
sposobit materialne $kody a ohrozenie Zivota osob.

=> Aby sa minimalizovalo riziko prasknutia porcelanu,
nesmie sa s poélmi hybat za vysSieho tlaku ako je
prepravny tlak.

Pri kazdej preprave treba dodrziavat prislusné bezpe&nostné nariadenia, ako aj

bezpeénostné nariadenia podla Kap.1 tohto navodu na pouZitie.
Za dodrziavanie bezpe&nostnych nariadeni je zodpovedny prevadzkovatel vypinaca.
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2 Technicky popis

2.1 Technické udaje vykonového vypina¢a

Typ (vid vykonovy §titok) GL311- GL312-
‘ F1/4031/VR F1/4031/VR

Menovité napéatie KV 123 145

Menovity prevadzkovy prad A 3150 3150

Menovita frekvencia Hz 50/60 50/60

Menovité vydrzne striedavé napéatie 50 Hz,

1min

— vodi¢ voéi zemi kv 230 275

- pri rozopnutych kontaktoch kv 230 275

Menovité vydrzné razové napatie

- vodi¢ vodi zemi kV 550 850

—  pri rozopnutych kontaktoch kv 550 850

Menovité vydrZné spinacie razové napétie
(Ur>245kV)

— vodi¢ vodi zemi kV  Nepr. do tvahy Nepr. do Gvahy

— pri rozopnutych kontaktoch kV Nepr. do ivahy Nepr. do Gvahy
Menovity skratovy vypinaci prud

- efektivna hodnota striedavej zlozky kA 40 40

~ zodp. jednosmerné zloZzky % 36 36
Najkrat$i viastny vypinaci ¢as ms 35 35

Poélovy faktor 1.5 1.5
Menovité prechodné napéatie

- vrcholova hodnota kv 211 249

— stfmost kVius 2.0 2.0
Menovité hodnoty pri vzdialenom skrate

— vinovy odpor Q 450 450

— amplitudovy faktor 1.6 1.6
Menovity skratovy zapinaci (razovy)prad kA 104 104 |
Menovity vypinaci prad za asynchrénnych ‘
podmienok kA 10 10
Menovité trvanie skratu s 3

Menovita postupnost spinania 0-0.35-C0O-3min-CO

resp. CO-15s-CO
Menovity vypinaci prud vzdusného vedenia

A 31.6 50
Menovity kabelovy vypinaci prud
A 140 160
Hmotnost plynu SFs/na 1 vypinaé kg 12 12
{
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2.2

Technické udaje pohonu

Typ (vid vykonovy &titok)

‘Motor na natiahnutie ZAP-pruziny:

Menovité napatie (Odporiug¢ané hodnoty)
— jednosmerné napétie

— striedavé napétie

Pripustna odchylka menovitého napétia
Prikon

Doba natahovania ZAP-pruziny

Zapinacia a vypinacia pomocna spust

Menovité napajacie napétie, odporu¢ané hodnoty len pri
jednosmernom napéti)

Pripustna odchylka menovitého napajacieho napatia

- zapinacia pomocna spust

— vypinacia pomocna spust

Prikon spusti

— zapinacia pomocna spust

—  vypinacia pomocna spust

Najkrat&ia doba trvania impulzu

Pomocné prudové okruhy

Menovity prud v trvalej prevadzke
Vypinacia schopnost pomocnych kontaktov
-  pri 230V striedavého napétia

- pri 220 V jednosmerného napdtia v induktivhom
pridovom okruhu s ¢asovou konstantou L/R=20 ms

Protikondenzaéné vykurovanie:
Menovité napétie, (striedavé napdtie)
Prikon

*  je nutné Specifikovat' pri objednavke
*)  presna hodnota je na vykonovom §titku motora

AGK/N1-188 A SK
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2.3  Zlozenie , funkcie a hmotnost’
2.3.1 Vykonovy vypina¢

V tomto navode popisané vykonové vypinace sa odliSuju od seba len technickymi
parametrami. ZloZenie vypinaca a jeho funkcie st rovhake.

SFe- Vykonovy vypinal (Zobr A 2.3.1) pozostava z nasledovnych hlavnych &asti:
poély, zakladovy rdm, pohon a nosna konstrukcia.

Poély pozostavaju z podperného izolatora na izolaciu prevadzkového napétia vodi
zemi a zo spinacej komory, v ktorej sa nachadza zhasacia komora. Poly tvoria spolu
s SFe-prepojenim jeden spologny plynovy priestor. Pohyblivé kontakty zhaSacej
komory su spojené s pohonom cez izolaénu ty¢, otodny hriadel a paku pélu ako aj
spojovacim tiahlom v zaktadovom réme.

Pri prerudeni pradu nastava v priebehu niekolkych malo milisekind prechod
z vodiaceho stavu do stavu izolagného. Pocas vypinacieho pohybu vznikne elektricky
obluk, ktory je pradom plynu v zh&sacej komore zhasnuty.

Pri SFe-vypinacoch 3. generacie s technolégiou dvojitého pohybu sa vytvara potrebny
hasiaci tlak v tlakovej komore samostatne prostrednictvom energie svetelného
oblika. Pohon dodava energiu len pre pohyb spinacich kontaktov a pre pomocny piest.

Pol A Pol B Pol C

1L

O oo r 2 ; O
*u& *u*

A23.1; Vykonovy vypinaé typu GL 311/ 312 (&elny pohlad)
1.0 Poly 3 kusypo 295 kg =885 kg
3.0  Stradadovy pohon 1 kus 120 kg=120 kg
2.0  Zakladovy ram 1 kus 165 kg= 165 kg
4.0 Nosna konétrukcia

(je mozné dodat) 2 kusy po 85 kg=170 kg
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2.3.2 Stradacovy pohon

Pohon pozostava zo samonosnej a proti korézii upravenej ocelovej konstrukcie.
Dvierka, dno a zadné strana ako aj oddelitelna bo¢na strana a strecha su z
hlinikového plechu.

Na akumulovanie potrebnej energie na spinanie si pomocou elektromotora cez
prevod natiahnuté strunové pruziny (Zobr A 2.3.2 a). Prostrednictvom elekirického
ovladania zapinacej resp. vypinacej cievky sa zapadky odblokujd a tym sa uvolni
energia pruzin na spinanie. Energia pruzin sa prenesie na poly cez paku na zadnej
strane pohonu a pohonovd ty¢ ako aj spojovacie tyce.

Napinanie zapinacej pruziny

Po pripojeni napdjacieho napétia sa hned rozbehne motor (70.01) a natiahne cez
prevodovku (70.04), klukové koleso (70.30) a retaz (70.26) zapinaciu pruzinu (70.25).
Tento proces je ukongeny, ak &ap klukového hriadela (70.29) s retazou (70.26)
prekrog&i vrcholovy bod A a zapadne valec (70.28) kfukoveho kolesa (70.30) do ZAP-
zapadky (70.05).

Na konci procesu napinania dosiahne medzizubie (70.27) klukoveho kolesa (70.30)
hnaci pastorok. Tym méze prevodovka dobehnut (70.04) cez riadiacu vacku (70.22) a
motorovym koncovym spinadom (70.24) vypnuty motor (70.01) bez prekazky a bez
zataZzovania zapinacej zédpadky (70.05).

Prepnuty motorovy koncovy spina¢ (70.24) uzavrel zapinaci obvod a ukazovatel
stavu pruziny (70.31) sa prepne na ,Zapinacia pruzina natiahnuta®.

Zapinanie

Cez elektricky povel zapinacieho magnetu (70.06) alebo cez ovladanie mechanickej
ruénej spuste (70.07) sa uvolni zapinacia zapadka (70.05). Pod pdsobenim zapinacej
pruziny (70.25), ktora je klbom uchytena na kfukovom ozubenom kolese (70.30), sa
zrychli zapinaci hriadel (70.09).

~ Kottig (70.10) otoéi prilozenu otoénu paku (70.11) v smere ZAP. Vypina¢ sa zapne
cez hlavny hriadel (70.12), pohonovu ty& (70.18) a cez spriahnuté tiahla. Na konci
zapinacieho pohybu, po poototeni o 60° sa hlavny hriadel (70.12) bezpetne a
bezrazovo spusti na rameno oto&nej paky (70.11) aZ po vypinaciu zapadku (70.16)
vdaka $pecialne vybavenému kotidu (70.10). Pri tom ako opusti kotu¢ (70.10) otocn
paku (70.11) je vypinad v koneénej polohe ZAP zablokovany a méze byt vypnuty.

V dé6sledku zapinacieho procesu sa natiahnu vypinacie pruZiny(70.20) a (1.806)
prebyto&na zbytkové energia sa uloZi spat do zapinacej pruziny.

Funkcie riadiace, blokovacie a ukazovatele na konci zapinacieho procesu:

— Pomocny spina¢ (70.21) spojeny s hlavnym hriadefom (70.12) uzavrel okruh
vypinacej cievky a prerusil zapinaci okruh. Vypinaé méze byt elektricky vypnuty,
ale je zabranené dal§iemu zapnutiu ako aj stalemu impulzu na zapinaciu cievku.

— Tiahlo (ktoré nie je zn&zornené) ovladané hlavnym hriadefom (70.12) blokuje ZAP-
zapadku (70.12) a tym zabrafiuje aj mechanicky zapnutiu.

— Ukazovatel stavu vypinaga (70.52) bol preto¢eny pomocou hlavného hriadela
(70.22) do polohy ZAP.

~ Koncovy spinaé motora (70.24) oviadany riadiacou vackou (70.22) uzavrel el.
obvod motora.

— Obvod zap. cievky bol kontaktom motorového spinaca (70.24) preruseny.
Zabranenie dal$iemu el. zapnutiu

— Ukazovatel stavu pruziny (70.31) je sutasne prepnuty do polohy ,PruZina
natiahnuta“

AGK/N1-188 ASK ’ 13147
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Opétovné ,,nabijanie* ZAP-stradaca

Pri prepnuti koncoveého spinaa motora (70.24) pomocou riadiacej vacky (70.22) na
konci zap. pohybu sa uzavrie motorovy obvod a ZAP pruzina (70.25) je automaticky
opétovne natiahnuta.

Vypnutie

Na zé&klade elektrickeho povelu na VYP-cievku (70.15), alebo manipulaciou
mechanického-rutného ovladdania (70.13) sa uvolni VYP-zapadka (70.16).
Pésobenim VYP-pruzin (70.20 a 1.8.06) je urychleny hl.hriadel (70.12) a s nim aj
spojeny vypinac¢ do polohy VYP. Ku koncu VYP procesu zaéne pésobit vyp. brzda
(70.17) a pribrzduje pohyblivé €asti vypinaéa a pohonu az do kiudového stavu.

Funkcie riadiace, blokovacie a ukazovatele na konci vypinacieho procesu:

- Pomocny spina¢ (70.21) spojeny s hlavnym hriadelom (70.12) rozpojil okruh
vypinacej cievky a uzavrel zapinaci okruh. Tym sa zabranilo dal$iemu el. vypnutiu,
vypina¢ méze byt elektricky zapnuty.

— Tiahlo (ktoré nie je znazornené) oviadané hlavnym hriadelom (70.12) uvolnilo
ZAP-zapadku (70.05) a tym je umoznené mechanické zapnutie vypinaca.

— Ukazovatel stavu vypinaga (70.52) bol pretoceny pomocou hl. hriadela (70.22) do
polohy VYP.
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70.25 70.23 70.21
70.24 70.22 70.20

t

3

\A/A\/l\_/Lll 1.8

& 70.01 | 70.03 | 70.05 /70,07 70.09\ 70.11

70.02 70.04 70.06 70.08 70.10 70.12

Znazornenie koncovej polohy VYP, ZAP-pruzina je uvolnena
Zobr. A 2.3.2 a:Stradatovy pohon FK3 (Princip)

1.8 Klukova skrifia 70.16 Vypinacia zapadka
1.8.06 Vypinacia pruZina 70.17 Vypinacia brzda

1.807 lzolaéna ty¢ 70.18 Pohonova paka

2.3 Pohonova ty¢ 70.19 Retaz

70.01 Motor - 70.20 Vypinacia pruzina

70.02 Zapadka proti spatnému chodu  70.21 Pomocny spinac

70.03 Volnobeh 70.22 Riadiaca vatka

70.04 Prevodovka 70.23 Paka

70.05 Zapinacia zapadka 70.24 Motorovy koncovy spinat
70.06 ZAP-magnet 70.25 Zapinacia pruzina
70.07 Ruéna kluka "ZAP" 70.26 Retaz

70.08 Tladidio "ZAP" 70.27 Medzizubie

70.09 Zapinaci hriadel 70.28 Valec

70.10 Kotu€ 70.29 Klukovy Cap

70.11 Otoéné paka 70.30 Klukové ozubené koleso
70.12 Hlavny hriadel 70.31 Ukazovatel stavu pruziny
70.13 Ru¢na kluka "VYP" 70.52 Ukazovatefl polohy spinania
70.14 Tlagidlo "VYP" 70.53 Ruéna kluka

70.15 VYP-magnet

AGK/N1-188 A SK 15147
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3.0.20 3.0.45 3.0.57 3,0.56 3.0.55

3.0.73

3.0.72

3.0.36

3.0,67 3.0.62 3.0.66 3.0.12 3.0.53

Zobr A 2.3.2 b: StradaCovy pohon FK3... (Pomocné vybava)

3.0.01 Motor 3.0.62 ZAP/VYP-tlagidlo(je mozné dodat)
3.0.12 Protikondenzatné vykurovanie 3.0.63 Hriadel pre ruénu kiuku
3.0.2 Ukazovatel polohy pre zapinaciu  3.0.64 Termostat (je mozné dodat)
pruzinu 3.0.65 Zasuvka (je mozné dodat)
3.0.22 Motorovy koncovy spinad 3.0.66 ZAP/VYP-kontrolka (je mozné
3.0.27 Péka ruéného oviadania dodat)
3.0.28 Vypinacia pomocha spust 3.0.67 Prepinac dialkovo-miestne
3.0.36 Zapinacia pomocna spust ovladanie (je mozné dodat)
Relé na zabranenie zapnutia do  3.0.70 Kontrola chodu motora (je mozné
opatovného skratu dodat)
3.0.53 Svorky ' 3.0.71 Pocitadlo spinacich cyklov
3.0.55 Pomocny spinaé 3.0.72 Aretatna platiia
3.0.56 Ukazovatel polohy 3.0.73 Aretaéné skrutky

3.0.57 Ochrana, SFe-uzaver
3.0.61 Ochranny spina¢ motora (je mozné
dodat)
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2.4  Vykonovy stitok

Standartizovany vykonovy &titok podfa noriem IEC 60056 (1987) sa nachadza na
vonkajéej strane dveri prevodu.

AREVA

Typ Menovity  wpinaci  prad  vzduSného A
vedenia
Vyr.g. SFg-menovity tiak pre zha§anie obliku pe MPa
Menovité napétie kV | Menovité napajacie napétie pre
Menovité wydrzné razové napétie kv | zapinacie a vypinacie zariadenia \Y
Menovité dynamické spinacie napétie kV | Menovité napajacie napétie pomocnych \%
prudovych okruhov
Menovita frekvencia Hz | Menovité napajacie napétie motora \
Menovity(prevadzkovy)prad A | Hmotnost napline SFs kg
Menovita doba skratu S [ Hmotnost kg
Menovity skratovy vypinaci prad kA Mgnov[té postupnost
spinania
Polovy fakior Rok vyroby
Menovity vypinaci prid, asynchrénny kA | Teplotné trieda °C
Vyrobené v SRN
Zobr A 2.4 Vykonovy Stitok
7
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3 Balenie a skladovanie

Flase s plynom SFs, pokial boli objednané,sti dodavané v oddelenych prepravnych

jednotkach.
Neodborné zaobchadzanie s prepravovanymi jednotkami
A Pozor moZe viest k tazkym Grazom.
= Dodrziavat upozornenia na prepravnom baleni.

3.1  Spobsoby balenia
3.1.1  Vnutrozemska doprava

Prepravné jednotky:
~ 1 debnas 3 pdlmi (1.0) a zakladovym ramom (2.0)

- 1 paleta so stradaCovym pohonom a s upeviiovacimi konzolami ako aj kartén s
prislusenstvom (8.0)

~ 1 paleta s nosnou konstrukciou (pokial bola objednan4, nie je zobrazena)

Joruto 1320 9

2.0

8.0

I

Zobr A 3.1.1:  Prepravné jednotky pre vnutrozemsku dopravu
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3.1.2 Namorna doprava

Prepravné jednotky:
— 1 debna s 3 polmi (1.0), zakladovym ramom (2.0), stradacovym pohonom (3.0) s
upeviovacimi konzolami a malym karténom s prislusenstvom (8.0)

— 1 paleta s nosnou konstrukciou (je mozné dodat, bez zobrazenia)

140 cm _X

\

Zobr A 3.1.2: Prepravné jednotky pre namornt dopravu

3.2 Skladovanie

Prepravné balenie nie je urgené na dlhodobé skladovanie. Pri skladovani je preto
treba dodrziavat nasledovné zasady:

a) Max. doba skladovania pod holym nebom v prepravhom baleni: 4 mesiace od
datumu odoslania.

b) Max. doba skladovania v suchej miestnosti v prepravnom baleni: 6 mesiacov od
datumu odoslania. :

c) Vybalené vypinade mézu byt v suchych miestnostiach skladované lubovolne diho.

d) Vybalené vypinace mdzu byt skladované pod holym nebom alebo pod ochrannou

striegkou fubovoine dlho, pokial je stradadovy pohon vo zvyslej polohe a
protikondenza&né vykurovanie je napojené (zabranenie tvorbe kondenzovanej

vody a §kdd spdsobenych koréziou).

Pohon je ochraneny pred vihkostou hlinikovou féliou.

Dolezite = Pokiafl je folia poskodend, musi sa vybalit obsah a
skladovat v stfade s bodom c) alebo d).
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4 Priprava montaze

4.1 Dokumenty

Na prevedenie montaze a uvedenia do prevadzky na mieste uréenia su potrebné
nasledovné podklady:

Dodaci list

Navod na pouzitie s kontrolnou listinou na montaz a uvedenie do prevadzky
Rozmerové vykresy

Schémy zapojenia

Protokol kusovej skusky

4.2 Kontrolna listina

Kontrolna listina (priloha) by mala zabezpedit, aby boli po€as montaZe a uvedenia do
prevadzky vykonané vSetky dolezité &innosti zarudujice prevadzkovd bezpelnost
vypinaéa. _

Je zalozena ako farebny list v tomto ndvode a nachadza sa na konci tejto kapitoly.
Pritom treba dbat na nasiedovné:

vzdy zaznamenat v8eobecné Udaje, ako zakaznika, rozvodiia, typ a rok vyroby.

kazda kontrolnéa listina pre uvadzanie do prevadzky plati vzdy len pre jeden
vypinad.

vyrobné &islo vypinaga vyznadit na kazdom liste.

v8etky popisované body sa musia vykonat a zaznamenat.

bezpodmieneéne treba dodrziavat vopred zadané hodnoty (meracie a skiiSobné
veli¢iny).

namerané hodnoty sa musia zaznamenavat.

ten, kto vykonédva uvadzanie do prevadzky, musi po ukon&eni prac potvrdit
kontrolnd listinu datumom, firemnou pediatkou a svojim podpisom.

jednu  koépiu treba zaslat firme AREVA Energietechnik  GmbH,
Hochspannungstechnik, Lilienthalstralte 150, D-34123 Kassel, Abteilung AGK/V4.

V pripade ak sa pri zaruénych narokoch tato listina
Délezité nepredloZi, resp. ak sa nenach&dza u nds, za istych
okolnosti to moze mat za nasledok zniZenie =z

20/47
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Kontroina listina na montaz a uvedenie do prevadzky

Udaje vykonového vypinaca:

Typ: Vyrobné &.;

Zakaznik:

Zariadenie:

& |Prace, ktoré treba vykonat’ Kapitola: |/

1 |Dékladne sa oboznamit' s bezpecnostnymi predpismi 1

2 |Skontrolovat Uplnost dodavok zariadenia 4.3

3 |Skontrolovat uplnost a neporusenost’ dodavky 451

4 |Skontrolovat zhodu vyr.6. na péloch, zakladovom rame, pohone a 4.5.1
pohonovych ty&iach-tiahlach

5 |Skontrolovat na kazdom péle SFe-prepravné pinenie 452

6 |Spojit zékladovy ram s nosnou konstrukciou, 5.2
Matice (8 x M20x60 8 TZN) utiahnut' (400 Nm)

7  |Nastavit zakladovy ram a nosnu konstrukciu na kotevne skrutky, 5.2
Utiahnut matice a kotevné skrutky (250 Nm)

8 |Upevnit pohon s konzolami na zakladovy ram, 5.3
Skrutky (4x M16 x 80, A2-70) utiahnut' (202 Nm)
Skrutky (4x M12 x 25, A2-70) utiahnut' (83 Nm)

9  |Spojit pohonovu ty& s pakou pohonu, namazat, upevnit a utiahnut 54.2
¢apy (10 Nm)

10 |Namontovat, upevnit a utiahnut' (10 Nm) paku pélu B podla oznadenia|5.4.3

vyrobcu

11 |Spojit pohonov( a spojovacie tyée s pakou pélu B, apy namazat, 54.3
upevnit’ a utiahnut (10 Nm)

12 |Utiahnut skrutkové spojenie pdl B/ zakladovy ram(202 Nm) 5.4.3

13 |Namontovat, upevnit‘é utiahnut (10 Nm) paku pélu A podla oznacenia|5.5.1
vyrobcu

14 |Spojit spojovaciu ty¢ s pakou pélu A, apy namazat, upevnit a utiahnut 5.5.1
(10 Nm)

15 |Utiahnut skrutkové spojenie pol A/ zakladovy ram(202 Nm) 5.5.1

16 |Nasadit pol C a namontovat prisludnt paku podia oznacenia vyrobcu 5.5.1

17 |Spojit spojovaciu ty& s pakou polu C, ¢apy namazat, upevnit a utiahnut}5.5.1
(10 Nm)

18 |Utiahnut skrutkové spojenie pél C/ zakladovy ram(202 Nm) 5.5.1

19 |VVN-pripojovacie platne (kontakty) vycistit' drétenou kefou, namazat, |5.6
namontovat a utiahnut (202 Nm)

20 |Uzemnit zakladovy ram a nosnu konstrukciu 57
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Uvedenie do prevadzky  Vyr.¢.: i R
& |Prace, ktoré treba vykonat Kapitola |- v/
_hodnota:
1 |Elektricky pripojit SFs-tlakomer 6.1.1 P
2 |Skontrolovat kontakty flakomera 6.1.2
3 |Skontrolovat odpor [QQ] protikondenzaéného vykurovania 6.1.3
4  |Pripojit napajacie napéatie podla schémy zapojenia 6.1.4
5  |Pripojit rarky SFe plynu na poly 6.2.1
(2 kluge / 30 Nm)
Previest vizualnu kontrolu pélov 8.2.2
Doplnit SFe-plyn na menovity tlak podla vykonového stitku 8.2.2
Skontrolovat' tesnost spojenia SFe.rur pristrojom na hladanie 6.2.2
netesnosti
9  |Previest dialkovym ovladanim 5 zapnuti a vypnuti 6.3.1
10 |Skontrolovat napinaciu dobu [sek.] zapinacej pruziny 6.3.2
11 |Skontrolovat viastny zap. Gas [ms] 6.3.3
12 |Skontrolovat vlastny vypinaci ¢as [ms] 6.3.3
13 iSkontrolovat ruéné ovladanie ZAP / VYP 6.3.4
14 |Skontrolovat zamedzenie zapnutia do opatovného skratu 6.3.5
15 |Skontrolovat funkénost biokovania 6.3.6
16 |Odstranit ski8obné a meracie prostriedky 6.4

Jednu képiu s vyplnenou a podpisanou kontrolnou listinou je potrebné zaslat na:

AREVA Energietechnik GmbH, Hochspannungstechnik, Abt. AGK/V4
Lilienthalstr. 150, 34123 Kassel, Fax: +49(0)561 502-2774

Miesto Datum Pediatka
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4.3 Pristavovanie zariadeni a zabezpe&enie materialu na mieste montéze nad ramec
kontraktu

4.3.1 Material

— Zaklad s kotevnymi skrutkami, maticami a podioZkami
-~ Zemniace svorky s upeviiovacim materialom

Pokial nie je si¢astou dodavky:
—  Nosnu kongtrukciu podla vykresov AREVA Energietechnik GmbH
—  VVN pripojovacie platne (kontakty) s upeviiovacim materialom

4.3.2 Nastroje a zdvihacie zariadenia

Montazny Zeriav s dostatoénou nosnostou a dosahom,

Textilné slucky a viazaci prostriedok (zavesné oko retaze, skrutka s okom, atd. )s
odpovedajicou nosnostou podla predoslych Udajoch o hmotnosti,

—  Rozligné momentové kltée s otognym momentom medzi 10 - 400 Nm

—  Sada zastrékovych kitgov so $esthrannymi nasadami aZ do velkosti 36

— Zariadenie na pinenie plynu s redukénym ventilom a Dilo-(DN8) koncovkou
— Drétena ocelova kefa

|

OdporGgana vyska Zeriava pre $tandartnu izolatnd vysku
Doélezité (2300 mm nad zemou) je 6 m.

= Pri odli$nej izolagnej vyske dodrziavat rozmerovy
vykres,

4.3.3 Skusobné a meracie pristroje

~ Multimeter
—  Pristroj na meranie netesnosti plynu SFe
— Casomer pre vlastné ¢asy a natahovaci ¢as motora

4.3.4 Pomocné a prevadzkoveé matei'iély

— 'Mazadlo Molykote BR2 plus na mazanie skrutiek a ¢apov

_  Mazadlo Silicon SF 1377 na mazanie zoskrutkovanych kontakinych ploch a v
pripade potreby tesneni a tesniacich pléch

— Loctite Typ 242 (modry) k zaisteniu skrutiek

Pokial nebolo sucastou dodavky:
—  SFe-plyn, kvality podla normy IEC 376 (minimaine mnozstvo vid Kapitola 2.1)
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4.4  Vybalenie prepravnych jednotiek

Po obdrzani dodavky je potrebné skontrolovat na zaklade sprievodnych dokladov jej Gplnost,
prip. poskodenie pocas dopravy.

Pokial sa zistia Skody spbsobené dopravou, treba s tym ihned oboznamit Speditéra a
najbliz8ie zastlipenie AREVA .

4.4.1 Zakladovy ram a poly.

s |  Pri neodbornom zaobchadzani moéze doéjst dosledkom
ANebezpeéie' || padu tazkych predmetov k velkym Skodam.
= S| = Pouzivat Zeriav a lano s dostatoénou nosnostou

= Lano upevnit len na pripojnych plochach-miestach ,
nikdy nie na VVN-pripojnych platniach-kontaktoch.

= POoly ukladat len na rovinné plochy.

Zakladovy ram zdvihnit pomocou dvoch textilnych sfugiek a dvoch zavesnych ok a polozit
na hranaté drevo.

Poly jeden za druhym zdvihnat pomocou dvoch textilnych sluciek (Zobr A 4.4.1) a zakaidym
polozit na hranoly. Poly zaistit, aby sa neodkotdlali.

Zobr A 4.4.1:  Horizontalne zdvihnutie pélového stipa

4.4.2 Pohon, konzoly a prislusenstvo

Opatrne vybalit pohon a prislusenstvo.
Odstranit foliu z pohonu.

4.4.3 Pohonové a spojovacie tyce (tiahla)

Dve spo;ovacne tyGe a pohonova ty¢ sl upevnené v zakladovom rame. Pohonova ty¢
je upevnena na spojovacich ty¢iach.

¢ Prerezat pasku a vybrat ty€e zo zakladového ramu.
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4.5 Kontrola dodavky

4.51 Upinost a neporusenost’

Vsetky oznadené &asti musia byt zoradené podfa vyr. ¢ .
Délezité vypinaca.
Vyrobné ¢islo sa nachadza:

— na kazdom péle na spodnej prirube podperného
izolatora (vytlaené)

— na zakladovom rame v priestore polu B (na etikete)

— na dvierkach pohonu (na etikete)

— na pohonovej ty¢i (na etikete)

— na kazdej pake pélu (vytiatene)

Z dévodu nedostatku miesta moézZu byt komponenty

oznadené len poslednymi tromi ciframi vyrobného &isla.

Pred montaZou je potrebné skontrolovat Gpinost a mozné poskodenie dodavky
nasledovne:

Previest vizualnu kontrolu poskodenia, predovietkym porceléanov na poloch.
Porovnat oznagenie jednotlivych komponentov s vyr. & na sprievodnych dokumentoch.

4.5.2 Dopravné plnenie plynom SF;

Aby sa zistili prepravné $kody na porcelanoch, musi sa skontrolovat prepravny tlak
plynu SFs (cca. 0,02 az 0,05 Mpa) nasledovne:

o K tomu treba odskrutkovat hlavicu (1.8.39) spojky SFe (1.8.31). Kratko sa stlaci
ventil (1.8.38) pri com musi byt po¢ut unikajdci plyn SFe.

e Pokial to tak nie je, treba pdl naplnit na cca 0,1 MPa a skontrolovat’ pomocou
pristroja na detekciu Uniku plynu, &i plyn neunika.

Zobr A 4.6.2: Pripojenie SFg na poly

1.8.11 Klukova skrifia
1.8.31 SFe-spojka
1.8.38 Ventil
1.8

.39 Ochranna hlavica
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5 Montaz

5.1 Vseobecné

Vsetky nastavenia boli uz vykonané vo vyrobnom zavode. Pohonova ty¢ bola
nastavena a zaistena bezpeénostnym lakom.

Poly a pohon sa pri vyexpedovani nachadzaji vo VYP-koncovej polohe. Obe
pruziny pohonu st uvolnené,

~ V stradaCovom pohone je mechanizmus vypinacej zapadky zaisteny podas
dopravy kablovym viazanim.

Poznamka: Hlavny hriadel pohonu je fixovany cez vypinaciu pruzinu vo VYP-
koncovej polohe.,

|

— Poly vypinaga boli vo vyrobnom zavode vakuované a napinené plynom SFg-ako
prepravnou naplitou (s pretlakom 0,05 MPa = 0,5 bar).

— Pri upozorneniach ,skrutky s bezpeénostnymi prostriedkami* treba zasadne
pouzit tekuty bezpecnostny prostriedok Loctite 242 (modry).

-V nasledujucich kapitolach bude oznaéena ako ,prednad“ strana vypinaca ta, na
ktorej sa nachadza pohon.

~  Casti, ktoré st v texte oznadené hranatymi zatvorkami (napr. [Skrutka M20 x 60
8.8 TZN] ), sa nachadzaju v debnicke s prisluSenstvom.

Doba montéze: priblizne 5 pracovnych hodin

Spojovacie prvky (Capy, matice, spojovacie &apy atd.),
A Pozor ktoré nevykazuji poZadovani pevnost, mdzZzu poéas

montaze, uvedenia do prevadzky alebo po€as prevadzky
vypadnut a tym spésobit' vazne poskodenia.

= Pouzivat iba spolu dodané spojovacie Casti.
= Dodrziavat kvalitu (porovnat (idaje v texte s ozn. )

= Dodrziavat v8etky utahovacie momenty (zavity mazat'
podla predpisov).

e , Pri neodbornom zaobchadzani méze dojst k padu tazkych
Nebezpedcie predmetov, ¢o méze spdsobit’ velké Skody.

= Pobyt pod zavesenymi predmetmi je zakazany.

= Nasadeny personal musi mat nasadené ochranné
prilby.
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5.2 Nosna konétrukcia & zakladovy ram

= Musfi byt zaruéena potrebné dizka zavitu kotevnych
Dolezité skrutiek podia Zobr A 5.2.

o Naskrutkovat dve matice (4.3) na kotevnu skrutku (Zobr A 5.2 a) a navzajom
vodorovne vyrovnat (vrchné dosadacie plochy musia lezat na jednej trovni).

e Nosnu konstrukciu (4.0) nasadit na kotevné skrutky a priskrutkovat matice (4.3) s
podiozkami (4.4). Nechat mald $karu rozmeru niekofkych milimetrov na neskorsie
dodatocné nastavenie.

—_——4.0
4.3

4.4

N

4.4

130
T
1]

I

4.1

4.2

L

ZobrA 5.2 a:  Montaz nosnej konstrukcie na kotevné skrutky

4.0 Nosna konstrukcia

41  Kotevné skrutky M24 (Ocel, Rpoz > 220 N/mm?)
4.2  Zaklad

4.3  Matica M24 8 TZN

4.4 Podlozka
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e Zakladovy ram nasadit na nosnu konstrukciu a upevnit so skrutkami [602], maticami

[603], podlozkami [604] a klinovymi podlozkami [605]. Skrutkové spoje utiahnut s
dotahovym momentom 400 Nm (Zobr A 5.2 b).

o Zakladovy ram (2.0) vyrovnat vodovahou v prieénom a pozdiznom smere pomocou

matic (4.3) kotevnych skrutiek (4.1). Matice utiahnut' s dotahovym momentom 250 Nm a
kontrovat. ‘

/
. 4.0
il 1
/ / e
VA
502
604
I ]
605
603
Zobr A 5.2 b: Montaz zakladového ramu na nosni konstrukciu
2.0  Zakladovy ram
4.0  Nosna konstrukcia
[602] Skrutka M20 x 60 8.8 TZN 8 kusov
[603] Matica M20 A2-70 8 kusov
[604] Podiozka @ 21 A2 16 kusov
[605] Klinova podloZka 8 kusov
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5.3  Stradacovy pohon

Spinania naprazdno mézu v dosledku nadbytku energie
viest' k poskodeniu pohonu a aj ku Skodam na osobach,

= Nikdy nerozpajat a neuvadzat do pohybu pohon bez
mechanického spojenia s p6imi.

e Konzoly pohonu rukou upevnit' so skrutkami, maticami a podlozkami na zakladovy ram
(Zobr A 5.3. c). :

e Horné otvory podstavcov vyrovnat podlia zobrazenia diery v zakladovom rame (napr.
skrutkou M16).

e Pohon (3.0) postavit pred zakladovy ram na vhodny podklad.

e QOdstranit bodné kryty pohonu (Zobr A 6.3 a):
Odstranit obidve skrutky M5 na kaZdej strane, bo&né kryty na spodnej strane najprv
vytiahnut smerom von a potom smerom dole.

o Odstranit stresny. kryt pohonu:

e Uvolnit' &tyri skrutky M5 a siiat' stres$ny kryt.

e Odstranenie ochranného plechu pred spinacimi pruzinami:
Uvolnit' obidve skrutky M6 a sfiat' plech.

Ochranny plech pred spinacimi pruZinami sa moéze

A \ Pozor odstranit iba vtedy, ak je zaru¢ené, Ze obidve pruziny
pohonu st uvoinené.

=> Najprv skontrolovat ukazovatefe:
Pruzina ,Pruzina uvolnena“
Pohon VYP*

e Pohon nadvihnut pred zakladovy ram dvoma textilnymi sluckami zdvihacieho zariadenia
(Zobr A 5.3 c).

e Pohonovu paku na zadnej strane pohonu pomaly zasunut do otvoru zakladového ramu.

e Upevnit pohon na zakladovy ram so skrutkami [615] M16 x 80 A2-70, maticami [607]
M16 A2-70 a podlozkami [608] (Zobr A 5.3 c).

o Utiahnut najprv horné, potom spodné skrutkové spojenie na pohone s dotahovym
momentom 202 Nm.

o Utiahnut skrutkové spojenie konzoly pohonu s dotahovym momentom 83 Nm.

e Z mechanizmu VYP-zépadky odstranit prepravnd poistku (kabelovi pasku)
(Zobr A 5.3 b).

o Namontovat spat ochranny plech pred spinacimi pruzinami, streSnym a bo¢nymi krytmi.
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Zobr A 5.3 a: Demontaz pohonovych krytov

Zobr A5.3b: Dopravna poistka mechanizmu VYP-podavacej zapadky
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ZobrA5.3¢c: Montaz stradatového pohonu na zakladovy ram

2.0  Zakladovy ram

2.100 Konzoly pochonu 2 kusy
[2.609] Skrutky M12 x 25 A2-70 4 kusy
[2.610]Matice M12 A2-70 4 kusy
[2.611]Podlozky @ 13 A2 4 kusy
3.0  Stradatovy pohon FK3

[607] Matice M16 A2-70 4 kusy
[608] Podiozky & 17 A2 4 kusy
[615] Skrutky M16 x 80 A2-70 4 kusy
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54 PoIB

e Odstranit tri kryty (2.600) na zakladovom rame (Zobr A 5.4.1 b) uvolnenim vzdy dvoch
skrutiek M8 x 20 (2.80).

6.4.1 Nasadenie pélu

e Na hornt kontaktnu plochu poélu pripevnit (Zobr' A 5.4.1 a) dve kruhové slucky lana s
vhodnymi viazacimi prostriedkami (retazovy strmefi a skrutka s okom).

e Pomaly nadvihnut pél a pritom odvalovat po obvode (zvare-$ve) kiukovej skrine. Davat
pozor, aby sa pdl nepretodil.

e Poly zdvihnut do pristusnej polohy nad zakladovy ram.
e Pootocit os polu priblizne o 30° v smere hodinovych ruéiciek (Zobr A 5.4.1 b).

e Opatrne spustit pol dole az kym sa ozubeny hriadel klukovej skrine Uplne nenachadza vo
vnutri zakladového ramu.

o Pol otodit spat do montaznej polohy a spustit az do malej medzery velkosti priblizne 2
mm medzi prirubou a zakladovym ramom.

e Vlozit skrutky [606] (M16 x 45 A2-70) s podlozkami zdola nahor a p6l rukou upevnit.

Poly nechat visiet v textilnej sludke az do kone&ného
Délezité narovnania. Skrutky es$te nezatahovat na koneény
dot'ahovy moment,

Pozor nepri$lo k ich po$kodeniu.

= Pri postaveni p6lu davat pozor, aby sa neposkodilo
SFe-spojenie alebo ozubeny hriadel.

= Pri sptstani p6lu davat pozor na SFe-rurky, aby

Zobr A 5.4.1 a: Zavesenie a vycentrovanie pélu
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Zobr A 5.4.1 b: Montaz pélu na zakladovy ram
1.0 Pol
2.0  Zakladovy ram
2.600 Kryt 3 kusy
2.800 Skrutka M8 x 20 A2-70 6 kusov
2.801 Matica M8 A2 6 kusov
2.802 Podlozka @ 8,4 A2 6 kusov
[606] Skrutka M16 x 50 A2-70 12 kusov
[607] Matica M16 A2-70 12 kusov
[608] Podlozka @ 17 A2 24 kusov
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5.4.2 Spojenie pohonovej tyce s pohonom

e Spojovaci ¢ap/svornik 16x68 [106] namazat' s Molykote BR2 plus (Zobr A 5.4.3).
¢ Vsunut pohonovu ty¢ (2.3) do paky pohonu (3.2) a osadit spojovaci svornik [1086].

e Spojovaci svornik [108] zaistit' skrutkami [612], objimkou [107] a podlozkou [613] a
utiahnut' dotahovym momentom 10 Nm.

5.4.3 Spojenie pohonovej ty¢e a spojovacich tyéi s pélom B

Vsunut spojovacie ty€e (2.01) do zakladového ramu.

Pre pdl A cez Tavy a pre p6l C cez pravy otvor.

e Nasadit paku [102] pre pdl B a zaistit skrutkou [614] a podiozkou [108]. Dotahovy
moment pre skrutku [614] je 49 Nm (Zobr A 5.4.3).
Pritom bezpodmienetne dodrziavat priradenie paky k pdlu z vyrobného zavodu (vid
vytlatene oznacenie) ako aj predvolent polohu (podla oznadenia: ><).

e Spojovaci cap 16x68 [106] namazat' s Molykote BR2 plus.

e Pohonovu ty€ (2.3) a spojovaciu ty¢ (2.01) pdlu A vsunut do spodného konca paky [102]
polu B.

V zavislosti od presnosti montaZze otvory paky a pohonovej ako aj spojovacej tyte
pravdepodobne nie sl v jednej osi. V takom pripade postvat pol B az kym spojovaci
&ap fahko zapadne.

»  Spojit pohonovt a spojovaciu ty€ s pakou nasadenim spojovacich ¢apov [106].

e Spojovaci Cap [106] zaistit skrutkou [612], objimkou [107] a podlozkou [613)]. Dotahovy
moment skrutky [612] je 10 Nm.

e Spustit pdl B az po zakladovy ram.

o Utiahnut styri skrutkove spoje [606, 607 und 608] Pol B / Zakladovy ram s dotahovym
momentom 202 Nm.

e Spojovaciu ty¢ (2.01)p6lu C vsunut do horného konca paky [102] pélu B.

e Spojovaci cap [106] zaistit’ skrutkami[612], objimkou [107] a podlozkou [613]. Dotahovy
moment skrutky [612] je 10 Nm.
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Zobr A 5.4.3: Montaz pohonovej tyée a spojovacich ty¢i
2.01 Spojovacie tyCe 2 kusy
2.3 Pohonova ty¢ 1 kus
3.2  Pohonova paka 1 kus (montované v zavode)
[101] PakaAaC 2 kusy
[102] PakaB 1 kus
[105] Spojovacie Capy 16x 47 3 kusy
[106] Spojovacie Capy 16 x 68 2 kKusy
[107] Objimka 5 kusov
[108] Podlozka 3 kusy
[612] Skrutka M6 x 16 A2-70 5 kusov
[613] Podlozka @ 6,4 A2 5 kusov
[614] Skrutka M10x25 A2-70 3 kusy
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6.5 Nasadenie péluAaC

e Nasadit pol A podla kapitoly 5.4.1 (montaz pélu B) na zakladovy réam a spojit podla
nasledovnej kapitoly 5.5.1.

e Nasadit pél C podla kapitoly 5.4.1 (montaz pélu B) na zakladovy réam a spojit’ podia
nasledovnej kapitoly 5.5.1.

5.51 Spojenie spojovacich tyci s pélom A a C.

Nasadit paku [102] polu a zaistit' skrutkami [614] a podloZkou[108]. Dotahovy moment
skrutky [614] je 49 Nm.

Pritom dodrziavat' priradenie paky k pélu z vyrobného zavodu (vid vytlatené
oznadenie) ako aj predvolenu polohu (podla oznacenia.

Spojovaci Eap 16x47 [105] namazat' s Molykote BR2 plus.

Vsunut spojovaciu ty¢ do paky [102] a spojit’ so spojovacim ¢apom[105].
V zavislosti od presnosti montaze pravdepodobne otvory paky a spojovacej ty¢e
nie sU v jednej osi. V takom pripade posivat pél, kym spojovaci ¢ap lahko
nezapadne.

Spojovacie ¢apy [105] zaistit' skrutkami [612], objimkou [107] a podlozkou [613]. Dotahovy
moment skrutky je 10 Nm.

Spustit pél az po zakladovy ram.

Upeviiovacie skrutky [606] p6lu utiahnut' s dotahovym momentom 202 Nm.

6.6  VVN pripojovacie platne (kontakty)
Pred zoskrutkovanim treba pripojovaciu platiiu (a) a pripojovaciu plochu (b) vyg&istit ocelovou

kefou .

Nakoniec pretriet Sistou handrou a vzapati mierne namazat' silikonovym mazadiom SF 1377
alebo vazelinou neobsahujlcu kyselinu.

Pri pouzivani medenych kontaktov uprednostnit pouzitie pozinkovanej medi.
Potom netreba pouzit medzivrstvu Cupal.

Upevnit VVN pripojovacie platne pomocou priloZzenych skrutiek M16 x 65 A2-70a a utiahnut
s dotahovym momentom 202 Nm.

Pod skrutku aj maticu treba vioZit' podlozku.
(@) !
BN .

i (b)

Zobr A 5.6: Montaz VVN pripojovacich platni
5.7 Uzemnenie vykonového vypinac¢a

Uzemnit zakladovy ram a nosnt konstrukciu.
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6 Uvedenie vypinaca do prevadzky

Dodrziavat bezpe&nostné predpisy podfa kapitoly 1.

B -

eNEeZpPECIc = Je nevyhnutné skontrolovat, ¢i je zmontovany

vypinaé oddeleny od vysokonapétovej siete a uzemneny
podfa predpisov.

6.1 Elektrické pripojenia
6.1.1 Tlakomer

Kabel tlakomera (na kontrolu netesnosti plynu) prevliect cez kablové priechodky na zadnej
strane pohonu a napojit podla schémy zapojenia.

6.1.2 Kontrola kontaktov SF;- tlakomera

Na vykonanie skusky funkénosti kontaktov resp. signalizacie sa naplni plynom len
SFe-plynové vedenie. Nakolko su koncovky vybavené spatnym ventilom, nie je
mozné, aby SFs plyn nekontrolovatelne unikol. Stladenim hribika ventilu sa
nasimuluje unik plynu.

o SFe-plynové vedenie naplnit na menovity tlak (ierny bod v zelenej oblasti Skaly
tlakomera).

¢ Kontrola kontaktu UW 1
— Znizovat tlak plynu SFs aZ po dosiahnutie hodnoty "UW1 (SFe-Vystraha)".
— Spinaci bod UW1 sa skontroluje pomocou multimetra na kontaktoch 1 a 2.
e Kontrola kontaktu UW 2
— Dalej znizovat tlak plynu SFe, az po dosiahnutie hodnoty "UW2 (SFe-Blokada)".
— Spfnaci bod UW?2 sa skontroluje pomocou multimetra na kontaktoch 3 a 4.

SFe-tlakomer je teplotne kompenzovany, tzn., Ze okolita
Dolezité teplota nema ziadny vplyv na ukazovatele a signalizacné
kontakty.

6.1.3 Kontrola protikondenzaéného vykurovania

o Odmerat odpor protikondenza&ného vykurovania na svorkach v pohone.

e Porovnat namerani hodnotu s referenénou hodnotou uvedenou na protokole o
kusovej skiske a zapfsat ju do kontrolnej listiny.

AGK/N/1-188 A SK 37147

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com




6.1.4 Napdajacie napatia

* = Pred instalaciou sa uistit o beznapatovom stave
napajacieho a ovladacieho kabla.

Hned po zapojeni napajacieho napétia a ked je motorovy
isti¢ zapnuty za¢ne motor natahovat' ZAP-pruzinu.

= Pri nalozeni napatia resp. spinani motorového
ochranného spina¢a sa nesmu nachadzat v blizkosti
natahovacieho systému Ziadne predmety alebo &asti
fudského tela.

Pri pripojenom napéajacom napéti je protikondenzagné

vykurovanie hortice. Existuje nebezpeéenstvo popalenia.

= Nedotykat sa vykurovania.

e Vsetky napajacie a ovladacie kable zaviest cez kablové priechodky a napojit na
svorky podla schémy zapojenia.

6.2  Systém SFe-plynu
6.2.1 Napojenie SF¢-plynového vedenia

e Odstranit ochranne hlavice zo spojky SFs-rurky a SFe-pripojky polu (2.2.18, 1.8.31).
e SFe-rurky spojit so véetkymi troma po6lmi a zatiahnut na 30 Nm (Zobr A 6.2.1).
Na utiahnutie pouZit' dva skrutkové kftce.

e Odskusat skrutkové spojenia SFe-rlirok na netesnost a ak je potrebné, dotiahnut' na
30 Nm (Zobr A 6.2.1).

Na utiahnutie pouZzit’ dva skrutkové kltge.
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2.210 %
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‘ 2.2.18 iz (30 Nm)

i ’) 2.232
/ ; @ }Y-_._.- _ 2,233
30Nm A __._* (30 Nm)
(30 Nm) : %: ' 2.219

l 2,02
rn__mn 2.991
@ T 2211
2,209 (30 Nm)

Zobr A 6.2.1: Montaz vedenia pre plyn SFg

1.8.31 SFe-pripojenie 2.209 O-tesnenie 12.37x2,62

2.02 SFs-rozdelovaci blok : 2.210 O-tesnenie 10,82x 1,78

2.04 SFs-tlakomer 2.211 SFe-piniaci pripoj (Dilo DN8)

2.103 Rurkové vedenie 2.218 SFg-spojenie

2.201 SFe-rarka, Pol A 2.219 Zavitovy medzikus

2.202 SFe-rarka, Pol B 2.232 Podperna objimka

2.203 SFe-rarka, Pol C 2.233 O-podlozka 7,30 x 2,4

2.206 Zavitové puzdro 2.991 O-podioZka
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6.2.2 Naplnenie plynom SFs

- = 21 Pri neodbornom zaobchadzani mdze déjst k poskodeniu
\ Nebezpecie polov podas dopravy, pri ktorom nie je vyli¢ena moznost
.. prasknutia pélu pri napliani na menovity tlak.

= Aby sa vyhlo tazkym zraneniam treba pred plnenim
vykonat' vizualnu kontrolu pélov.

= Pri napliani SFe-plynom musia byt véetky osoby
chranené pripadne sa musia nachadzat' v bezpecnej
vzdialenosti (minim. 40 m).

Potas plnenia moéze byt redukény ventil plniaceho
A Pozor zariadenia nastaveny maximalne na 1,1 nasobok

. menovitého tlaku plynu SFe. Prekrogenie tohoto tlaku méze
viest k ¢innosti zariadenia vypinata na kompenzaciu tlaku.
Plniaci tiak sa manualne nastavi prestavenim redukcéného
ventilu.

Menovity tlak p. je uvedeny na vykonovom 8titku vypinaca.

Délezite Ak chyba s&titok, moze sa menovity tlak odgitat na
ukazovateli tlakomera (&ierny bod na konci zelenej oblasti).

= Pokial nie je isté, aka je kvalita plynu SFg (napr.
pouzivanim univerzalnych fliag SF¢), treba skontrolovat
po naplneni rosny bod plynu SFe,ako je popisané v B
gasti tohoto navodu,

= Pred plnenim treba hadicou preplachnut plynom SFe.

= Mbze byt prevedena kontrola tlakomera skaSobnym
manometrom a teplomerom podla tlakovych kriviek
(A6.22aazc).

¢ Plniacu hadicu plniaceho zariadenia treba napojit (SFe-plynova flada s redukénym
ventilom alebo pristroj na udrzbu) na hlavny plniaci pripoj (Typ Dilo DN 8) SFs
rozdelovacieho bloku.

e Naplnit vypinaé na menovity tlak. Tento je oznaceny Ciernym bodom na konci
zeleného pasma na stupnici tlakomera.

e Po teplotnom vyrovnani cca. po 1 hodine SFg-tlak premerat, popripade korigovat.
e V8etky miesta s tesnenim premerat na netesnost' s detekénym pristrojom na SFe.
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Zobr A 6.2.2 a: SFe-tlakova krivka pre pe = 0,74 MPa , UW1 = 0,64 MPa
1 Menovita tlakova krivka
2 Vystrazna tlakové krivka
3 Blokovacia tlakova krivka
4 SF-krivka skvapalnenia
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Zobr A 6.2.2 b: SFe-tlakova krivka pre pe = 0,64 MPa, UW1 = 0,54 MPa
M1 Menovita tlakova krivka
2 Vystrazna tlakova krivka
3 Blokovacia tlakova krivka
4 SFg-krivka skvapalnenia
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Zobr A 6.2.2 c: SFe-tlakova krivka pre pe = 0,55 MPa, UW1 = 0,45 MPa (-35 °C)

Menovita tlakova krivka
Vystrazna tlakova krivka
Blokovacia tlakova krivka
SFe-krivka skvapalnenia
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6.3  Skusky funkcnosti

- = Dodrziavat bezpeénostné opatrenia (Kapitola 1)
= Nikdy nespinat s tlakom SFe- plynu, ktory lezi pod
blokovacou hodnotou (Gervena oblast Skély tiakomera).
= Pri skiiSobnych spinaniach musia byt v8etky osoby
chranené, resp. musia sa zdrziavat v dostatoCne
bezpetnej vzdialenosti (minim. 40 m).

Dlho trvajuci privod napatia moze poskodit cievku
A Pozor pomocnej spuste. Len pri riadnom (podia predpisu)

napojeni zabrani vnutorny ochranny obvod dlho trvajucemu
privodu napétia.

— Nikdy nenapéjat cievky priamo na riadiace napéatie.
= Cievky napajat len cez svorky na to uréené.

6.3.1 Skusobné spinania
e 7 kazdého ZAP- a VYP-spinania vykonat dialkovo 5 spinani.
6.3.2 Napinaci éas ZAP-pruziny

Hned po zapojeni napdjacieho napétia zacne motor natahovat ZAP-pruzinu. Ak je
pruzina uz natiahnutd, pomocou koncového spina¢a motora sa prerusi pradovy okruh

motora. Ukazovatel polohy ZAP-pruziny ukazuje ,pruzina napnuta“.
o Merat napinaci ¢as po jednom zapnuti.

 Porovnat namerany napinaci &as s referencnou hodnotou skigobného protokolu a
zapisat' ho do kontroinej listiny.

6.3.3 Viastné casy

Viastny zapinaci &as je doba od zagiatku impulzu sptste po dotyk kontaktov.
Viastny vypinaci &as je doba od zagiatku impuizu spuste az po oddelenie kontaktov.

o Pripojit meracie kable na meranie vlastnych Casov k polu vypinaca a spojit ich s
meracim pristrojom.

e Vykonat jedno ZAP a VYP-spinanie a pritom odmerat vlastné Easy.

o Porovnat namerané viastné gasy s referenénou hodnotou skusobného protokolu
a zapisat ho do kontroinej listiny.
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6.3.4 Ruc¢né ovladanie

Na zabranenie neimyselného ovladania st paky ru¢ného ovladania zablokované
pomocou aretacnej platne 3.0.72 s aretaénymi skrutkami 3.0.73 (vid Zobr A 2.5.1).

e Uvolnit aretatné skrutky priblizne o jedno otocenie a posunut aretaénu platiu
dofava dole.

e Vykonat mechénickym ruénym ovladanim jedno ZAP a VYP-spinanie.
e Zavriet' aretalnu platiiu a opatovne upevnit s aretaénymi skrutkami.
Pri bezchybnej funkénosti vypina¢ bezodkladne spina.

Pri ruénom ovladani bude vykonané spinanie a budu
A Pozor obidené v8etky pripadné elektrické blokady.

= Pred manualnym spinanim treba bezpodmieneéne
skontrolovat tlak SFs

6.3.5 Zamedzenie opatovného zapnutia pri trvajicom skrate

Zamedzenie opdatovného zapnutia zarucuje, ze pri stiéasnom nalozZeni spinacieho
povelu ZAP a VYP, dosiahne vypina¢ vzdy koneénu polohu VYP.

e Na odskuSanie funkcie zamedzenia op&tovného zapnutia, najprv dostat vypinaé
do koncovej polohy VYP.

e Pri kontinualne napojenom spinacom poveli VYP dodatoéne dat spinaci povel
ZAP.

Pri bezchybnej funk&nosti vypinaé vykona len jedno ZAP a jedno VYP-spinanie.
e Pre nasledujuci skiSobny krok dostat' vypinaé do koncovej polohy ZAP.

e Pri kontinualne napojenom spinacom poveli ZAP dodato¢ne dat' spinaci povel
VYP .

Pri bezchybnej funk&nosti vypinaé vykona len jedno VYP-spinanie.

Zamedzenie opétovného zapnutia je automaticky odblokované, ked uZ nie je vydany
Ziadny spinaci povel.

6.3.6 Funkénost’ blokad

e Premostit kontakty tlakomera na svorkach.
o Dat po jednom ZAP a VYP —spinacom poveli.
Pri bezchybnej funk&nosti vypinaé nevykona Ziadne spinanie.

e Qdstranit premostenie zo svoriek.
6.4  Zaveretné prace

Odstranit’ z vypina€a v8etky skisobné a meracie pristroje.
Poupratovat miesto montaze.
Vypinag je pripraveny na pripojenie do VVN siete.
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7 Poznamky k odstrafiovaniu chyb na oviadani

V pripade, Ze sa prikazy oneskoruji, alebo nevykonavaju je potrebné postupovat
nasiedovne;

e Skontrolovat stav napnutia pruziny

e Zmerat napajacie napétie

e Prerusit riadiace okruhy

s Preverit tlak SFg plynu

e Preverit spravnost zapojenia a pevnost pripojov na svorkovniciach

e Porovnat kable so schémami zapojenia, v pripade potreby upravit

e Preskusat pomocné spuste, poskodené cievky vymenit, pritom sa snhaZzit' zistit' a
odstranit moznu pri¢inu pretazenia

e Preskusat istice v chybnom prudovom okruhu, popr. vymenit

V pripade poruchy SFe-tlakomeru ho vymenit.
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8 Revizia, udrzba a opravy.

Revizne prace prileZitostne pri obchddzke, najneskdr po 6 rokoch;
Udrzbové prace po 12 a 24 rokoch
Opravné prace po 2500 spinaniach s menovitym prevadzkovym prudom

alebo po suétovom prude v sulade so zobrazenim A 8.

Pozor sU odporuc¢ané opravné prace aj pri nizSom pocte spinani.
Udrzba a opravné prace na vypinaci mézu byt vykonéavané
len kvalifikovanym personalom podrla kapitoly 1.1.

Za osobitnych prevadzkovych podmienok ako su spinania

= Uvedené ¢asové intervaly su zalozené na
Dolezité dlhoro¢nych skisenostiach. Oblastné platné normy a
predpisy mézu predpisovat aj kratSie intervaly.

Skolenia sa uskutodiuju pravidelne v zavode vyrobcu. Podla potreby je mozné
kedykolvek poziadat’ o odbornika.

Vymena oblikovych kontaktov je nutna, ked sa dosiahne suctovy prad (efektivna
hodnota skratového vypinacieho pradu). Zobrazenie A 8 znézorfiuje spojitost medzi
podtom zapinani za normalnych prevadzkovych pomienok a vypinacim pradom.

4

2500
\

1500

\

\
\
15
“ 10 o 160
Zobr A 8: Pripustny poc¢et ZAP-VYP-spinanf (n) az po vymenu obltkovych

kontaktov v zavislosti od vypinacieho pradu (I/kA)
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V pripade dalsich otdzok sa prosim obratte na obchodné zastupenie AREVA:

AREVA T&D, s.r.o.

L eskova 10

Bratislava

811 04

Tel./Fax: 02/5244 2873, 02/5244 2874
Mail: dusan.polak@areva-td.com
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